
TABLA DE MADERA 17.5X 2 cm PARA

EXTERİORES, TRATADAS PARA İNTERPERİE Y

CONTRA PLAGAS: PİNTADA EN SİTİO A 3

MANOS DE LA MEZCLA DE XİLOBOR Y XİLOTOR,

LOS CUALES SE DİSUELVE UN FRASCO DE

XİLOTOR POR CADA GALON DE XİLOBOR,

LUEGO 3 MANOS DE SELLADOR MATE

ELEVACION

POSTERIOR

ELEVACION

FRONTAL

PLANTA

DETALLE DE BIBLIOTECA

ESCALA 1:10

TABLA DE MADERA 15 X 2 cm LATERAL,

MISMO TRATAMIENTO, FIJADA A

ESTRUCTURA METALICA CON TORNILLO

DE ACERO PUNTA BROCA DE 7.5cm DE

LARGO, CABEZA 1.8mm

PIEZAS HORIZONTALES Y VERTICALES DE

5X5cm X1.5mm SOLDADAS ENTRE SI E6013

(PARA LAMINADOS EN FRIO) LA

SOLDADURA DEBE SER ASPECTO

UNIFORME SIN FISURAS NI DEFECTOS

VISIBLES Y SIMETRICA

PINTURA: CON BASE DE ANTICORROSIVO

(MINIO O CROMATO DE ZINC) DE 50

MICRAS DE ESPESOR (2 CAPAS) Y EL

ACABADO APLICADO EN COMPRESOR

COLOR SEGUN SE INDIQUE

SOBRE PARA COLOCAR LIBROS EN PIEZAS DE

MADERA DE 15 X 2 cm TRATADAS PARA

İNTERPERİE Y CONTRA PLAGAS: PİNTADA EN

SİTİO A 3 MANOS DE LA MEZCLA DE XİLOBOR Y

XİLOTOR, LOS CUALES SE DİSUELVE UN

FRASCO DE XİLOTOR POR CADA GALON DE

XİLOBOR, LUEGO 3 MANOS DE SELLADOR

MATE

PIEZAS HORIZONTALES INFERIORES EN

5X5cm X1.5mm SOLDADAS ENTRE SI E6013

(PARA LAMINADOS EN FRIO) LA

SOLDADURA DEBE SER ASPECTO

UNIFORME SIN FISURAS NI DEFECTOS

VISIBLES Y SIMETRICA

PINTURA: CON BASE DE ANTICORROSIVO

(MINIO O CROMATO DE ZINC) DE 50

MICRAS DE ESPESOR (2 CAPAS) Y EL

ACABADO APLICADO EN COMPRESOR

COLOR SEGUN SE INDIQUE

PIEZAS SUPERIORES EN TABLA DE MADERA

17.5 X 2 cm PARA EXTERİORES, TRATADAS

PARA İNTERPERİE Y CONTRA PLAGAS:

PİNTADA EN SİTİO A 3 MANOS DE LA MEZCLA

DE XİLOBOR Y XİLOTOR, LOS CUALES SE

DİSUELVE UN FRASCO DE XİLOTOR POR CADA

GALON DE XİLOBOR, LUEGO 3 MANOS DE

SELLADOR MATE, FIJADA A ESTRUCTURA

METALICA CON TORNILLO DE ACERO PUNTA

BROCA DE 7.5cm DE LARGO, CABEZA 1.8mm

PROYECCION DE ESTRUCTURA EN PIEZAS

DE 5X5cm X1.5mm SOLDADAS ENTRE SI

E6013 (PARA LAMINADOS EN FRIO) LA

SOLDADURA DEBE SER ASPECTO

UNIFORME SIN FISURAS NI DEFECTOS

VISIBLES Y SIMETRICA

PINTURA: CON BASE DE ANTICORROSIVO

(MINIO O CROMATO DE ZINC) DE 50

MICRAS DE ESPESOR (2 CAPAS) Y EL

ACABADO APLICADO EN COMPRESOR

COLOR SEGUN SE INDIQUE

PIEZAS LATERALES Y POSTERIORES EN TABLA

DE MADERA 15 X 2 cm PARA EXTERİORES,

TRATADAS PARA İNTERPERİE Y CONTRA

PLAGAS: PİNTADA EN SİTİO A 3 MANOS DE LA

MEZCLA DE XİLOBOR Y XİLOTOR, LOS CUALES

SE DİSUELVE UN FRASCO DE XİLOTOR POR

CADA GALON DE XİLOBOR, LUEGO 3 MANOS DE

SELLADOR MATE, FIJADA A ESTRUCTURA

METALICA CON TORNILLO DE ACERO PUNTA

BROCA DE 7.5cm DE LARGO, CABEZA 1.8mm

PIEZAS METALICAS HORIZONTALES

INFERIORES EN 5X5cm X1.5mm SOLDADAS

ENTRE SI E6013 LA SOLDADURA DEBE

SER ASPECTO UNIFORME SIN FISURAS NI

DEFECTOS VISIBLES Y SIMETRICA

PINTURA: CON BASE DE ANTICORROSIVO

(MINIO O CROMATO DE ZINC) DE 50

MICRAS DE ESPESOR (2 CAPAS) Y EL

ACABADO APLICADO EN COMPRESOR

COLOR SEGUN SE INDIQUE

FORRO EN TABLA DE MADERA 15 X 2 cm PARA

EXTERİORES, TRATADAS PARA İNTERPERİE Y

CONTRA PLAGAS: PİNTADA EN SİTİO A 3

MANOS DE LA MEZCLA DE XİLOBOR Y XİLOTOR,

LOS CUALES SE DİSUELVE UN FRASCO DE

XİLOTOR POR CADA GALON DE XİLOBOR,

LUEGO 3 MANOS DE SELLADOR MATE

ESTRUCTURA PRINCIPAL EN PIEZAS

METALICAS DE 5X5cm X1.5mm SOLDADAS

ENTRE SI E6013, LA SOLDADURA DEBE

SER ASPECTO UNIFORME SIN FISURAS NI

DEFECTOS VISIBLES Y SIMETRICA

PINTURA: CON BASE DE ANTICORROSIVO

(MINIO O CROMATO DE ZINC) DE 50

MICRAS DE ESPESOR (2 CAPAS) Y EL

ACABADO APLICADO EN COMPRESOR

COLOR SEGUN SE INDIQUE

ELEVACION

FRONTAL

ELEVACION - SECCION

LATERAL

PLANTA

ESTRUCTURA

DETALLE DE LAVAMANOS

ESCALA 1:10

ESTRUCTURA PRINCIPAL EN PIEZAS

METALICAS DE 5X5cm X1.5mm SOLDADAS

ENTRE SI E6013, LA SOLDADURA DEBE

SER ASPECTO UNIFORME SIN FISURAS NI

DEFECTOS VISIBLES Y SIMETRICA

PINTURA: CON BASE DE ANTICORROSIVO

(MINIO O CROMATO DE ZINC) DE 50

MICRAS DE ESPESOR (2 CAPAS) Y EL

ACABADO APLICADO EN COMPRESOR

COLOR SEGUN SE INDIQUE

LAVAMANOS DE EMPOTRAR, SUJETO SOBRE

ESTRUCTURA METALICA, CON GRIFERIA DE

ALTO TRANSITO, SENCILLA, PARA AGUA FRIA

FORRO DE MUEBLE EN TABLA DE MADERA 15 X

2 cm  VER NOTA DE TRATAMIENTO Y FIJACION

A ESTRUCTURA

SECCION SIN FORRO DE MADERA PARA

ACCESO A LLAVES DE CONEXION

PLATAFORMA DE 2 TUBOS DE 5cm

SUPERPUESTOS, CON 3 TABLAS DE 15X2cm,

FIJADAS A TUBOS CON  TORNILLO PUNTA

BROCA, VER INDICACION DE PROTECCION DE

ESTRUCTURA METALICA

CAÑERIA AGUAS JABONOSAS PVC Ø 5  cm  A

SALIR POR PISO CON TAPON DE REGISTRO Y

SIFON, CONECTAR A CAJA DE REGISTRO

LLEGA AGUA POTABLE TUBO PVC Ø 1.3 cm

DESDE RED POTABLE PROXIMA, DESDE EL

PISO, CON VALVULA DE CONTROL NIQUELADA

PLATAFORMA DE 2 TUBOS DE 5cm

SUPERPUESTOS, CON 3 TABLAS DE 15X2cm,

FIJADAS A TUBOS CON  TORNILLO PUNTA

BROCA, VER INDICACION DE PROTECCION DE

ESTRUCTURA METALICA

PLANTA

LAVAMANOS

LAVAMANOS DE EMPOTRAR, SUJETO SOBRE

ESTRUCTURA METALICA, CON GRIFERIA DE

ALTO TRANSITO, SENCILLA, PARA AGUA FRIA

FORRO EN TABLA DE MADERA 15 X 2 cm CON

SEPARACION DE 2cm,TRATADAS PARA

İNTERPERİE Y CONTRA PLAGAS: PİNTADA EN

SİTİO A 3 MANOS DE LA MEZCLA DE XİLOBOR Y

XİLOTOR, LOS CUALES SE DİSUELVE UN

FRASCO DE XİLOTOR POR CADA GALON DE

XİLOBOR, LUEGO 3 MANOS DE SELLADOR

MATE, FIJADA A ESTRUCTURA METALICA CON

TORNILLO DE ACERO PUNTA BROCA DE 7.5cm

DE LARGO, CABEZA 1.8mm

PIEZAS METALICAS 5X5cm X1.5mm

SOLDADAS ENTRE SI (E6013) LA

SOLDADURA DEBE SER ASPECTO

UNIFORME SIN FISURAS NI DEFECTOS

VISIBLES Y SIMETRICA

PINTURA: CON BASE DE ANTICORROSIVO

(MINIO O CROMATO DE ZINC) DE 50

MICRAS DE ESPESOR (2 CAPAS) Y EL

ACABADO APLICADO EN COMPRESOR

COLOR SEGUN SE INDIQUE

DETALLE DE BANCA 54X54cm

ESCALA 1:10

PLANTA

ESTRUCTURA

SECCION

ESTRUCTURA EN PIEZAS DE 5X5cm

X1.5mm SOLDADAS ENTRE SI E6013 (PARA

LAMINADOS EN FRIO) LA SOLDADURA

DEBE SER ASPECTO UNIFORME SIN

FISURAS NI DEFECTOS VISIBLES Y

SIMETRICA

PINTURA: CON BASE DE ANTICORROSIVO

(MINIO O CROMATO DE ZINC) DE 50

MICRAS DE ESPESOR (2 CAPAS) Y EL

ACABADO APLICADO EN COMPRESOR

COLOR SEGUN SE INDIQUE

ESTRUCTURA EN PIEZAS DE 5X5cm

X1.5mm SOLDADAS ENTRE SI E6013 (PARA

LAMINADOS EN FRIO) LA SOLDADURA

DEBE SER ASPECTO UNIFORME SIN

FISURAS NI DEFECTOS VISIBLES Y

SIMETRICA

PINTURA: CON BASE DE ANTICORROSIVO

(MINIO O CROMATO DE ZINC) DE 50

MICRAS DE ESPESOR (2 CAPAS) Y EL

ACABADO APLICADO EN COMPRESOR

COLOR SEGUN SE INDIQUE

ASIENTO EN  TABLAS DE MADERA 17.5 X 2 cm

CON 0.75cm DE SEPARACION,  TRATADAS PARA

İNTERPERİE Y CONTRA PLAGAS: PİNTADA EN

SİTİO A 3 MANOS DE LA MEZCLA DE XİLOBOR Y

XİLOTOR, LOS CUALES SE DİSUELVE UN

FRASCO DE XİLOTOR POR CADA GALON DE

XİLOBOR, LUEGO 3 MANOS DE SELLADOR

MATE, FIJADA A ESTRUCTURA METALICA CON

TORNILLO DE ACERO PUNTA BROCA DE 7.5cm

DE LARGO, CABEZA 1.8mm

PLANTA

ELEVACION

FRONTAL

ESTRUCTURA EN PIEZAS METALICAS DE

5X5cm X1.5mm SOLDADAS ENTRE SI

(E6013 PARA LAMINADOS EN FRIO) LA

SOLDADURA DEBE SER ASPECTO

UNIFORME SIN FISURAS NI DEFECTOS

VISIBLES Y SIMETRICA

PINTURA: CON BASE DE ANTICORROSIVO

(MINIO O CROMATO DE ZINC) DE 50

MICRAS DE ESPESOR (2 CAPAS) Y EL

ACABADO APLICADO EN COMPRESOR

COLOR SEGUN SE INDIQUE

FORRO EN TABLA DE MADERA

(SUPERIOR Y LATERAL) (VER

TRATAMIENTO) FIJADA A

ESTRUCTURA METALICA CON

TORNILLO DE ACERO PUNTA

BROCA DE 7.5cm DE LARGO,

CABEZA 1.8mm

FORRO SUPERIOR Y LATERALES TABLA DE

MADERA 17.5 X 2 cm CON 0.75cm DE

SEPARACIONPARA EXTERİORES, TRATADAS

PARA İNTERPERİE Y CONTRA PLAGAS:

PİNTADA EN SİTİO A 3 MANOS DE LA MEZCLA

DE XİLOBOR Y XİLOTOR, LOS CUALES SE

DİSUELVE UN FRASCO DE XİLOTOR POR CADA

GALON DE XİLOBOR, LUEGO 3 MANOS DE

SELLADOR MATE

ASIENTO EN  TABLAS DE MADERA 17.5 X 2 cm

CON 0.75cm DE SEPARACION,  TRATADAS PARA

İNTERPERİE Y CONTRA PLAGAS: PİNTADA EN

SİTİO A 3 MANOS DE LA MEZCLA DE XİLOBOR Y

XİLOTOR, LOS CUALES SE DİSUELVE UN

FRASCO DE XİLOTOR POR CADA GALON DE

XİLOBOR, LUEGO 3 MANOS DE SELLADOR

MATE, FIJADA A ESTRUCTURA METALICA CON

TORNILLO DE ACERO PUNTA BROCA DE 7.5cm

DE LARGO, CABEZA 1.8mm

LATERALES VERTICALMENTE TABLAS DE

MADERA 17.5 X 2 cm CON 0.75cm DE

SEPARACION (SIN FRONTALES NI

POSTERIORES), VER ACABADO Y

TRATAMIENTO DE MADERA,  FIJADAS A

ESTRUCTURA METALICA CON TORNILLO DE

ACERO PUNTA BROCA DE 7.5cm DE LARGO,

CABEZA 1.8mm

DETALLE DE BANCA 54X99cm

ESCALA 1:10

ESTRUCTURA EN PIEZAS DE 5X5cm

X1.5mm SOLDADAS ENTRE SI E6013 (PARA

LAMINADOS EN FRIO) LA SOLDADURA

DEBE SER ASPECTO UNIFORME SIN

FISURAS NI DEFECTOS VISIBLES Y

SIMETRICA

PINTURA: CON BASE DE ANTICORROSIVO

(MINIO O CROMATO DE ZINC) DE 50

MICRAS DE ESPESOR (2 CAPAS) Y EL

ACABADO APLICADO EN COMPRESOR

COLOR SEGUN SE INDIQUE

ESTRUCTURA EN PIEZAS METALICAS DE

5X5cm X1.5mm SOLDADAS ENTRE SI

(E6013 PARA LAMINADOS EN FRIO) LA

SOLDADURA DEBE SER ASPECTO

UNIFORME SIN FISURAS NI DEFECTOS

VISIBLES Y SIMETRICA

PINTURA: CON BASE DE ANTICORROSIVO

(MINIO O CROMATO DE ZINC) DE 50

MICRAS DE ESPESOR (2 CAPAS) Y EL

ACABADO APLICADO EN COMPRESOR

COLOR SEGUN SE INDIQUE

PLANTA

ESTRUCTURA

SECCION

PLANTA

ELEVACION

FRONTAL

ASIENTO EN  TABLAS DE MADERA 17.5 X 2 cm

CON 0.75cm DE SEPARACION,  TRATADAS PARA

İNTERPERİE Y CONTRA PLAGAS: PİNTADA EN

SİTİO A 3 MANOS DE LA MEZCLA DE XİLOBOR Y

XİLOTOR, LOS CUALES SE DİSUELVE UN

FRASCO DE XİLOTOR POR CADA GALON DE

XİLOBOR, LUEGO 3 MANOS DE SELLADOR

MATE, FIJADA A ESTRUCTURA METALICA CON

TORNILLO DE ACERO PUNTA BROCA DE 7.5cm

DE LARGO, CABEZA 1.8mm

ASIENTO EN  TABLAS DE MADERA 17.5 X 2 cm

CON 0.75cm DE SEPARACION,  TRATADAS PARA

İNTERPERİE Y CONTRA PLAGAS: PİNTADA EN

SİTİO A 3 MANOS DE LA MEZCLA DE XİLOBOR Y

XİLOTOR, LOS CUALES SE DİSUELVE UN

FRASCO DE XİLOTOR POR CADA GALON DE

XİLOBOR, LUEGO 3 MANOS DE SELLADOR

MATE, FIJADA A ESTRUCTURA METALICA CON

TORNILLO DE ACERO PUNTA BROCA DE 7.5cm

DE LARGO, CABEZA 1.8mm

LATERALES VERTICALMENTE TABLAS DE

MADERA 17.5 X 2 cm CON 0.75cm DE

SEPARACION (SIN FRONTALES NI

POSTERIORES), VER ACABADO Y

TRATAMIENTO DE MADERA,  FIJADAS A

ESTRUCTURA METALICA CON TORNILLO DE

ACERO PUNTA BROCA DE 7.5cm DE LARGO,

CABEZA 1.8mm

FORRO EN TABLA DE MADERA

(SUPERIOR Y LATERAL) (VER

TRATAMIENTO) FIJADA A

ESTRUCTURA METALICA CON

TORNILLO DE ACERO PUNTA

BROCA DE 7.5cm DE LARGO,

CABEZA 1.8mm

ESTRUCTURA EN PIEZAS DE 5X5cm

X1.5mm SOLDADAS ENTRE SI E6013 (PARA

LAMINADOS EN FRIO) LA SOLDADURA

DEBE SER ASPECTO UNIFORME SIN

FISURAS NI DEFECTOS VISIBLES Y

SIMETRICA

PINTURA: CON BASE DE ANTICORROSIVO

(MINIO O CROMATO DE ZINC) DE 50

MICRAS DE ESPESOR (2 CAPAS) Y EL

ACABADO APLICADO EN COMPRESOR

COLOR SEGUN SE INDIQUE

FORRO SUPERIOR Y LATERALES (EN FORMA

VERTICAL) EN  TABLA DE MADERA 17.5 X 2 cm

CON 0.75cm DE SEPARACIONPARA

EXTERİORES, TRATADAS PARA İNTERPERİE Y

CONTRA PLAGAS: PİNTADA EN SİTİO A 3

MANOS DE LA MEZCLA DE XİLOBOR Y XİLOTOR,

LOS CUALES SE DİSUELVE UN FRASCO DE

XİLOTOR POR CADA GALON DE XİLOBOR,

LUEGO 3 MANOS DE SELLADOR MATE



ESTRUCTURA EN PIEZAS DE 5X5cm

X1.5mm SOLDADAS ENTRE SI E6013 (PARA

LAMINADOS EN FRIO) LA SOLDADURA

DEBE SER ASPECTO UNIFORME SIN

FISURAS NI DEFECTOS VISIBLES Y

SIMETRICA

PINTURA: CON BASE DE ANTICORROSIVO

(MINIO O CROMATO DE ZINC) DE 50

MICRAS DE ESPESOR (2 CAPAS) Y EL

ACABADO APLICADO EN COMPRESOR

COLOR SEGUN SE INDIQUE, EN MEDIO

DEL MARCO SUPERIOR E INFERIOR, LLEVA

UNA PIEZA AL LADO CORTO

PLANTA

ELEVACION

FRONTAL

ESTRUCTURA EN PIEZAS METALICAS DE

5X5cm X1.5mm SOLDADAS ENTRE SI

(E6013 PARA LAMINADOS EN FRIO) LA

SOLDADURA DEBE SER ASPECTO

UNIFORME SIN FISURAS NI DEFECTOS

VISIBLES Y SIMETRICA

PINTURA: CON BASE DE ANTICORROSIVO

(MINIO O CROMATO DE ZINC) DE 50

MICRAS DE ESPESOR (2 CAPAS) Y EL

ACABADO APLICADO EN COMPRESOR

COLOR SEGUN SE INDIQUE

FORRO EN TABLA DE MADERA

LATERALES, PUESTOS

HORIZONTALMENTE, (VER

TRATAMIENTO) FIJADA A

ESTRUCTURA METALICA CON

TORNILLO DE ACERO PUNTA

BROCA DE 7.5cm DE LARGO,

CABEZA 1.8mm

ESTRUCTURA EN PIEZAS DE 5X5cm

X1.5mm SOLDADAS ENTRE SI E6013 (PARA

LAMINADOS EN FRIO) LA SOLDADURA

DEBE SER ASPECTO UNIFORME SIN

FISURAS NI DEFECTOS VISIBLES Y

SIMETRICA

PINTURA: CON BASE DE ANTICORROSIVO

(MINIO O CROMATO DE ZINC) DE 50

MICRAS DE ESPESOR (2 CAPAS) Y EL

ACABADO APLICADO EN COMPRESOR

COLOR SEGUN SE INDIQUE

PLANTA

ESTRUCTURA

SECCION

ASIENTO EN  TABLAS DE MADERA: 9 UNIDADES

DE15 X 2 cm CON 1cm DE SEPARACION,

TRATADAS PARA İNTERPERİE Y CONTRA

PLAGAS: PİNTADA EN SİTİO A 3 MANOS DE LA

MEZCLA DE XİLOBOR Y XİLOTOR, LOS CUALES

SE DİSUELVE UN FRASCO DE XİLOTOR POR

CADA GALON DE XİLOBOR, LUEGO 3 MANOS DE

SELLADOR MATE, FIJADA A ESTRUCTURA

METALICA CON TORNILLO DE ACERO PUNTA

BROCA DE 7.5cm DE LARGO, CABEZA 1.8mm

DETALLE DE BANCA 54X1.44cm

ESCALA 1:10

DETALLE DE BANCA 54X189cm

ESCALA 1:10

PLANTA

ESTRUCTURA

SECCION

ELEVACION

FRONTAL

ESTRUCTURA EN PIEZAS METALICAS DE

5X5cm X1.5mm SOLDADAS ENTRE SI

(E6013 PARA LAMINADOS EN FRIO) LA

SOLDADURA DEBE SER ASPECTO

UNIFORME SIN FISURAS NI DEFECTOS

VISIBLES Y SIMETRICA

PINTURA: CON BASE DE ANTICORROSIVO

(MINIO O CROMATO DE ZINC) DE 50

MICRAS DE ESPESOR (2 CAPAS) Y EL

ACABADO APLICADO EN COMPRESOR

COLOR SEGUN SE INDIQUE

ASIENTO EN  TABLAS DE MADERA: 9 UNIDADES

DE15 X 2 cm CON 1cm DE SEPARACION,

TRATADAS PARA İNTERPERİE Y CONTRA

PLAGAS: PİNTADA EN SİTİO A 3 MANOS DE LA

MEZCLA DE XİLOBOR Y XİLOTOR, LOS CUALES

SE DİSUELVE UN FRASCO DE XİLOTOR POR

CADA GALON DE XİLOBOR, LUEGO 3 MANOS DE

SELLADOR MATE, FIJADA A ESTRUCTURA

METALICA CON TORNILLO DE ACERO PUNTA

BROCA DE 7.5cm DE LARGO, CABEZA 1.8mm

ASIENTO EN  TABLAS DE MADERA: 9 UNIDADES

DE15 X 2 cm, LATERALES: 3 PIEZAS

HORIZONTALES EN CADA LADO, CON 1cm DE

SEPARACION,  TRATADAS PARA İNTERPERİE Y

CONTRA PLAGAS: PİNTADA EN SİTİO A 3

MANOS DE LA MEZCLA DE XİLOBOR Y XİLOTOR,

LOS CUALES SE DİSUELVE UN FRASCO DE

XİLOTOR POR CADA GALON DE XİLOBOR,

LUEGO 3 MANOS DE SELLADOR MATE, FIJADA

A ESTRUCTURA METALICA CON TORNILLO DE

ACERO PUNTA BROCA DE 7.5cm DE LARGO,

CABEZA 1.8mm

PLANTA

ASIENTO EN  TABLAS DE MADERA: 11

UNIDADES DE 15 X 2 cm CON 0.75 cm DE

SEPARACION,  TRATADAS PARA İNTERPERİE Y

CONTRA PLAGAS: PİNTADA EN SİTİO A 3

MANOS DE LA MEZCLA DE XİLOBOR Y XİLOTOR,

LOS CUALES SE DİSUELVE UN FRASCO DE

XİLOTOR POR CADA GALON DE XİLOBOR,

LUEGO 3 MANOS DE SELLADOR MATE, FIJADA

A ESTRUCTURA METALICA CON TORNILLO DE

ACERO PUNTA BROCA DE 7.5cm DE LARGO,

CABEZA 1.8mm

ASIENTO EN  TABLAS DE MADERA: 11

UNIDADES DE 15 X 2 cm CON 0.75 cm DE

SEPARACION,  LATERALES: 3 PIEZAS

HORIZONTALES EN CADA LADO, CON 1cm DE

SEPARACIONTRATADAS PARA İNTERPERİE Y

CONTRA PLAGAS: PİNTADA EN SİTİO A 3

MANOS DE LA MEZCLA DE XİLOBOR Y XİLOTOR,

LOS CUALES SE DİSUELVE UN FRASCO DE

XİLOTOR POR CADA GALON DE XİLOBOR,

LUEGO 3 MANOS DE SELLADOR MATE, FIJADA

A ESTRUCTURA METALICA CON TORNILLO DE

ACERO PUNTA BROCA DE 7.5cm DE LARGO,

CABEZA 1.8mm

FORRO EN TABLA DE MADERA

LATERALES, PUESTOS

HORIZONTALMENTE, (VER

TRATAMIENTO) FIJADA A

ESTRUCTURA METALICA CON

TORNILLO DE ACERO PUNTA

BROCA DE 7.5cm DE LARGO,

CABEZA 1.8mm

ESTRUCTURA EN PIEZAS DE 5X5cm

X1.5mm SOLDADAS ENTRE SI E6013 (PARA

LAMINADOS EN FRIO) LA SOLDADURA

DEBE SER ASPECTO UNIFORME SIN

FISURAS NI DEFECTOS VISIBLES Y

SIMETRICA

PINTURA: CON BASE DE ANTICORROSIVO

(MINIO O CROMATO DE ZINC) DE 50

MICRAS DE ESPESOR (2 CAPAS) Y EL

ACABADO APLICADO EN COMPRESOR

COLOR SEGUN SE INDIQUE

ASIENTO EN  TABLAS DE MADERA: 11

UNIDADES DE 15 X 2 cm CON 0.75 cm DE

SEPARACION,  LATERALES: 3 PIEZAS

HORIZONTALES EN CADA LADO, CON 1cm DE

SEPARACIONTRATADAS PARA İNTERPERİE Y

CONTRA PLAGAS: PİNTADA EN SİTİO A 3

MANOS DE LA MEZCLA DE XİLOBOR Y XİLOTOR,

LOS CUALES SE DİSUELVE UN FRASCO DE

XİLOTOR POR CADA GALON DE XİLOBOR,

LUEGO 3 MANOS DE SELLADOR MATE, FIJADA

A ESTRUCTURA METALICA CON TORNILLO DE

ACERO PUNTA BROCA DE 7.5cm DE LARGO,

CABEZA 1.8mm

ESTRUCTURA EN PIEZAS DE 5X5cm

X1.5mm SOLDADAS ENTRE SI E6013 (PARA

LAMINADOS EN FRIO) LA SOLDADURA

DEBE SER ASPECTO UNIFORME SIN

FISURAS NI DEFECTOS VISIBLES Y

SIMETRICA

PINTURA: CON BASE DE ANTICORROSIVO

(MINIO O CROMATO DE ZINC) DE 50

MICRAS DE ESPESOR (2 CAPAS) Y EL

ACABADO APLICADO EN COMPRESOR

COLOR SEGUN SE INDIQUE, EN MEDIO

DEL MARCO SUPERIOR E INFERIOR, LLEVA

UNA PIEZA AL LADO CORTO



TUBO METÁLICO 5 X 5 cm

TUBO METÁLICO 5 X 5 cm

TUBO METÁLICO 5 X 5 cm

TABLA DE MADERA 15 X 2 cm

TUBO METÁLICO 5 X 5 cm

TABLA DE MADERA 15 X 2 cm

TUBO METÁLICO 5 X 5 cm

ASIENTO EN  TABLAS DE MADERA 15 X 2 cm CON 2cm DE

SEPARACION,  TRATADAS PARA İNTERPERİE Y CONTRA PLAGAS:

PİNTADA EN SİTİO A 3 MANOS DE LA MEZCLA DE XİLOBOR Y

XİLOTOR, LOS CUALES SE DİSUELVE UN FRASCO DE XİLOTOR

POR CADA GALON DE XİLOBOR, LUEGO 3 MANOS DE SELLADOR

MATE, FIJADA A ESTRUCTURA METALICA CON TORNILLO DE

ACERO PUNTA BROCA DE 7.5cm DE LARGO, CABEZA 1.8mm

SOBRE DE MESA EN  5TABLAS DE MADERA 15 X 2 cm  Y 1 DE 10 X 2

cm CON 2cm DE SEPARACION,  TRATADAS PARA İNTERPERİE Y

CONTRA PLAGAS: PİNTADA EN SİTİO A 3 MANOS DE LA MEZCLA DE

XİLOBOR Y XİLOTOR, LOS CUALES SE DİSUELVE UN FRASCO DE

XİLOTOR POR CADA GALON DE XİLOBOR, LUEGO 3 MANOS DE

SELLADOR MATE, FIJADA A ESTRUCTURA METALICA CON

TORNILLO DE ACERO PUNTA BROCA DE 7.5cm DE LARGO, CABEZA

1.8mm

PROYECCION DE ESTRUCTURA EN PIEZAS DE 5X5cm X1.5mm

SOLDADAS ENTRE SI E6013 (PARA LAMINADOS EN FRIO) LA

SOLDADURA DEBE SER ASPECTO UNIFORME SIN FISURAS NI

DEFECTOS VISIBLES Y SIMETRICA

PINTURA: CON BASE DE ANTICORROSIVO (MINIO O CROMATO DE

ZINC) DE 50 MICRAS DE ESPESOR (2 CAPAS) Y EL ACABADO

APLICADO EN COMPRESOR COLOR SEGUN SE INDIQUE

PLANTA

DETALLE DE MESA CON BANCAS INTEGRADAS

ESCALA 1:10

SECCION - ELEVACION

LATERAL

SOBRE DE MESA EN  5TABLAS DE MADERA 15 X 2 cm  Y 1 DE 10 X 2

cm CON 2cm DE SEPARACION,  TRATADAS PARA İNTERPERİE Y

CONTRA PLAGAS: PİNTADA EN SİTİO A 3 MANOS DE LA MEZCLA DE

XİLOBOR Y XİLOTOR, LOS CUALES SE DİSUELVE UN FRASCO DE

XİLOTOR POR CADA GALON DE XİLOBOR, LUEGO 3 MANOS DE

SELLADOR MATE, FIJADA A ESTRUCTURA METALICA CON

TORNILLO DE ACERO PUNTA BROCA DE 7.5cm DE LARGO, CABEZA

1.8mm

PIEZAS HORIZONTALES Y VERTICALES DE 5X5cm X1.5mm SOLDADAS

ENTRE SI E6013 (PARA LAMINADOS EN FRIO) LA SOLDADURA DEBE

SER ASPECTO UNIFORME SIN FISURAS NI DEFECTOS VISIBLES Y

SIMETRICA

PINTURA: CON BASE DE ANTICORROSIVO (MINIO O CROMATO DE

ZINC) DE 50 MICRAS DE ESPESOR (2 CAPAS) Y EL ACABADO

APLICADO EN COMPRESOR COLOR SEGUN SE INDIQUE

TABLA DE MADERA 15 X 2 cm SEPARADAS CON SISA DE 2 cm, TRATADAS

PARA İNTERPERİE Y CONTRA PLAGAS: PİNTADA EN SİTİO A 3 MANOS DE

LA MEZCLA DE XİLOBOR Y XİLOTOR, LOS CUALES SE DİSUELVE UN

FRASCO DE XİLOTOR POR CADA GALON DE XİLOBOR, LUEGO 3 MANOS DE

SELLADOR MATE. SE FIJAN A ESTRUCTURA METALICA CON TORNILLO DE

ACERO PUNTA BROCA DE 7.5cm DE LARGO, CABEZA 1.8mm

PIEZAS EN  ASIENTO DE 5X5cm X1.5mm SOLDADAS ENTRE SI E6013

(PARA LAMINADOS EN FRIO) LA SOLDADURA DEBE SER ASPECTO

UNIFORME SIN FISURAS NI DEFECTOS VISIBLES Y SIMETRICA

PINTURA: CON BASE DE ANTICORROSIVO (MINIO O CROMATO DE

ZINC) DE 50 MICRAS DE ESPESOR (2 CAPAS) Y EL ACABADO

APLICADO EN COMPRESOR COLOR SEGUN SE INDIQUE

ASADOR CON PARRILLA EN ANGULAR O VARILLA #3 FIJAS A

PANTALLAS ANTICALOR  FRONTAL Y POSTERIOR, PUEDE SER

LAMINA METALICA DE 4mm DE GROSOR, SIN RECUBRIMIENTO

ARTIFICIAL

FREGADERO DE 1 BATEA, DE EMPOTRAR EN ACERO INOXIDABLE,

CON GRIFERIA DE ALTO TRANSITO, CON CONEXION AL SISTEMA DE

AGUA POTABLE Y AGUAS JABONOSAS, REFORZAR EL MUEBLE EN

ANILLO DDEL FREGADERO

ESTRUCTURA EN PIEZAS DE 5X5cm

X1.5mm SOLDADAS ENTRE SI E6013 (PARA

LAMINADOS EN FRIO) LA SOLDADURA

DEBE SER ASPECTO UNIFORME SIN

FISURAS NI DEFECTOS VISIBLES Y

SIMETRICA

PINTURA: CON BASE DE ANTICORROSIVO

(MINIO O CROMATO DE ZINC) DE 50

MICRAS DE ESPESOR (2 CAPAS) Y EL

ACABADO APLICADO EN COMPRESOR

COLOR SEGUN SE INDIQUE

SOBRE EN TABLA DE MADERA  2 cm DE

GROSOR

PROYECCION DE CAMPANA PARA EXTRACCION DE HUMO CON

CHIMENEA SUPERIOR, VER FACHADAS

PLANTA

ESTRUCTURA

SECCION - ELEVACION

FRONTAL

PROYECCION DE CAMPANA PARA EXTRACCION DE HUMO CON

CHIMENEA SUPERIOR, VER FACHADAS

FREGADERO DE 1 BATEA, DE EMPOTRAR EN ACERO INOXIDABLE,

CON GRIFERIA DE ALTO TRANSITO, CON CONEXION AL SISTEMA DE

AGUA POTABLE Y AGUAS JABONOSAS, REFORZAR EL MUEBLE EN

ANILLO DDEL FREGADERO

PLANTA SOBRE

ESTRUCTURA EN PIEZAS DE 5X5cm X1.5mm SOLDADAS ENTRE SI

E6013 (PARA LAMINADOS EN FRIO) LA SOLDADURA DEBE SER

ASPECTO UNIFORME SIN FISURAS NI DEFECTOS VISIBLES Y

SIMETRICA

PINTURA: CON BASE DE ANTICORROSIVO (MINIO O CROMATO

DE ZINC) DE 50 MICRAS DE ESPESOR (2 CAPAS) Y EL ACABADO

APLICADO EN COMPRESOR COLOR SEGUN SE INDIQUE

DETALLE DE MUEBLE DE RANCHO

ESCALA 1:10



PISO EN TABLONES DE MADERA 12 X 2.5 cm

MACHIHEMBRADA TRATADAS PARA İNTERPERİE Y

CONTRA PLAGAS: PİNTADA EN SİTİO A 3 MANOS DE

LA MEZCLA DE XİLOBOR Y XİLOTOR, LOS CUALES

SE DİSUELVE UN FRASCO DE XİLOTOR POR CADA

GALON DE XİLOBOR, LUEGO 3 MANOS DE

SELLADOR MATE, FIJADAS A LA ESTRUCTURA CON

TORNILLO DE ACERO PUNTA BROCA DE 7.5cm DE

LARGO, CABEZA 1.8mm

 ESTRUCTURA DE PISO,  METALICA PIEZAS DE 5X5cm @ 48.75

cm C.A.C. SOLDADAS ENTRE SI E6013 (PARA LAMINADOS EN

FRIO) LA SOLDADURA DEBE SER ASPECTO UNIFORME SIN

FISURAS NI DEFECTOS VISIBLES Y SIMETRICA PINTURA: CON

BASE DE ANTICORROSIVO (MINIO O CROMATO DE ZINC) DE

50 MICRAS DE ESPESOR (2 CAPAS) Y EL ACABADO APLICADO

EN COMPRESOR COLOR SEGUN SE INDIQUE

4 COLUMNAS  CUADRADAS DE 10cm @ CON BASE DE

ANTICORROSIVO (MINIO O CROMATO DE ZINC) DE 50 MICRAS

DE ESPESOR (2 CAPAS) Y EL ACABADO APLICADO EN

COMPRESOR COLOR SEGUN SE INDIQUE

VIGA PERIMETRAL EN PISO DE 10X5cm, LLEGAN VIGUETAS

SOLDADAS (E6013 PARA LAMINADOS EN FRIO), PINTURA CON

BASE DE ANTICORROSIVO (MINIO O CROMATO DE ZINC) DE

50 MICRAS DE ESPESOR (2 CAPAS) Y EL ACABADO APLICADO

EN COMPRESOR COLOR SEGUN SE INDIQUE.

* SE DEBE ASEGURAR COLOCAR EN UN TERRENO

PLANO, DEBIDO A QUE NO ES UNA ESTRUCTURA

ESTACIONAL

4 COLUMNAS  CUADRADAS DE 10cm @ CON BASE DE

ANTICORROSIVO (MINIO O CROMATO DE ZINC) DE 50 MICRAS

DE ESPESOR (2 CAPAS) Y EL ACABADO APLICADO EN

COMPRESOR COLOR SEGUN SE INDIQUE

 MESA CON ASIENTOS EN TABLAS DE MADERA DE 2cm DE

GROSOR, DEBIDAMENTE TRATADA PARA INTERPERIE,

PROTEGIDA CONTRA PLAGAS Y YFIJADA AN ESTRUCTURA EN

TUBO CUADRADO DE 5cm, CON 2 MANOS DE CROMATO DE

SINC Y Y2 MANOS DE ACABADO PINTURA ANTICORROCIVA,

COLOR A INDICAR

MUEBLE EN ESTRUCTURA METALICA,

PIEZAS DE 5X5cm DEBIDAMENTE

PROTEGIDAS DE CORROCION (VER

NOTAS DE ACABADO EN

ESTRUCTURA METALICA)

FORRO ENTRE COLUMNAS EJE A, SE

RECOMIENDA SER DE BASE

CEMENTICIA (TIPO FIBROLIT O

DUROCK) CON REFUERZOS @ 60cm

TIPO STUD-TRACK DE 7.5cm. SE DEBE

COLOCAR 2 MANOS DE PINTURA

ANTIHONGOS

A B

1

2

ASADOR CON PARRILLA EN ANGULAR

O VARILLA #3 FIJAS A PANTALLAS

ANTICALOR  FRONTAL Y POSTERIOR,

PUEDE SER LAMINA METALICA DE

4mm DE GROSOR, SIN

RECUBRIMIENTO ARTIFICIAL

FREGADERO DE 1 BATEA, DE

EMPOTRAR EN ACERO INOXIDABLE,

CON GRIFERIA DE ALTO TRANSITO,

CON CONEXION AL SISTEMA DE AGUA

POTABLE Y AGUAS JABONOSAS,

REFORZAR EL MUEBLE EN ANILLO

DDEL FREGADERO

FORRO ENTRE COLUMNAS EJE A, SE

RECOMIENDA SER DE BASE

CEMENTICIA (TIPO FIBROLIT O

DUROCK) CON REFUERZOS @ 60cm

TIPO STUD-TRACK DE 7.5cm. SE DEBE

COLOCAR 2 MANOS DE PINTURA

ANTIHONGOS

PROYECCION DE CAMPANA PARA

EXTRACCION DE HUMO CON

CHIMENEA SUPERIOR, VER

FACHADAS

A B

1

2

A B

MARCO EN COLUMNAS Y VIGA  EN PIEZAS CUADRADAS DE

10cm @ CON BASE DE ANTICORROSIVO (MINIO O CROMATO

DE ZINC) DE 50 MICRAS DE ESPESOR (2 CAPAS) Y EL

ACABADO APLICADO EN COMPRESOR COLOR SEGUN SE

INDIQUE. SOLDADURA ENTRE SI (E6013 ) LA SOLDADURA

DEBE SER ASPECTO UNIFORME SIN FISURAS NI DEFECTOS

VISIBLES Y SIMETRICA

MARCO EN COLUMNAS Y VIGA  EN PIEZAS CUADRADAS DE

10cm @ CON BASE DE ANTICORROSIVO (MINIO O CROMATO

DE ZINC) DE 50 MICRAS DE ESPESOR (2 CAPAS) Y EL

ACABADO APLICADO EN COMPRESOR COLOR SEGUN SE

INDIQUE. SOLDADURA ENTRE SI (E6013 ) LA SOLDADURA

DEBE SER ASPECTO UNIFORME SIN FISURAS NI DEFECTOS

VISIBLES Y SIMETRICA

CLAVADOR  EN PIEZAS CUADRADAS DE 5cm @ 60cm C.A.C.

CON BASE DE ANTICORROSIVO (MINIO O CROMATO DE ZINC)

DE 50 MICRAS DE ESPESOR (2 CAPAS) Y EL ACABADO

APLICADO EN COMPRESOR COLOR SEGUN SE INDIQUE.

SOLDADURA ENTRE SI (E6013 ) LA SOLDADURA DEBE SER

ASPECTO UNIFORME SIN FISURAS NI DEFECTOS VISIBLES Y

SIMETRICA

BOTAGUAS EN HG#26, CUBIERTA HG#26 LAMINA ONDULADA

ESMALTADO COLOR BLANCO

CHIMENEA EN LAMINA DE HIERRO GALVANIZADO LAMINA

LISA HECHIZA, DETALLE TIPICO, CON BORDE EN BOTAGUAS

HG#26

CAIDA LIBRE PLUVIAL, CUBIERTA HG#26 ESMALTADO COLOR

BLANCO

A B

PROYECCION DE CUBIERTA EN HIERRO GALVANIZADO

ESMALTADO BLANCO, VER PLANTA DE CUBIERTA

CAIDA LIBRE CUBIERTA HG#26 LAMINA ONDULADA

ESMALTADO COLOR BLANCO

PLANTA DE DISTRIBUCION Y

ESTRUCTURAL

PLANTA DE CUBIERTA

CHIMENEA EN LAMINA DE HIERRO

GALVANIZADO LAMINA LISA HECHIZA,

DETALLE TIPICO, CON BORDE EN

BOTAGUAS HG#26, VIENE DESDE

CAMPANA EN UNA SOLA PIEZA O CON

UNIONES DE REMACHES

CUBIERTA EN LAMINA ONDULADA DE

HIERRO GALVANIZADO #26

COBERTURA ANTICORROSIVO Y

ESMALTADO CON CLAVADORES

5X5cm @60cm

MARCO EN COLUMNAS Y VIGA  EN

PIEZAS CUADRADAS DE 10cm @ CON

BASE DE ANTICORROSIVO (MINIO O

CROMATO DE ZINC) DE 50 MICRAS DE

ESPESOR (2 CAPAS) Y EL ACABADO

APLICADO EN COMPRESOR COLOR

SEGUN SE INDIQUE. SOLDADURA

ENTRE SI (E6013 ) LA SOLDADURA

DEBE SER ASPECTO UNIFORME SIN

FISURAS NI DEFECTOS VISIBLES Y

SIMETRICA

FORRO ENTRE COLUMNAS EJE A, SE

RECOMIENDA SER DE BASE

CEMENTICIA (TIPO FIBROLIT O

DUROCK) CON REFUERZOS @ 60cm

TIPO STUD-TRACK DE 7.5cm. SE DEBE

COLOCAR 2 MANOS DE PINTURA

ANTIHONGOS

VIGA PERIMETRAL EN PISO DE

10X5cm, LLEGAN VIGUETAS

SOLDADAS (E6013), PINTURA CON

BASE DE ANTICORROSIVO (MINIO O

CROMATO DE ZINC)  (2 CAPAS) Y EL

ACABADO APLICADO EN COMPRESOR

COLOR SEGUN SE INDIQUE.

* SE DEBE ASEGURAR COLOCAR

EN UN TERRENO PLANO, DEBIDO A

QUE NO ES UNA ESTRUCTURA

ESTACIONAL

MUEBLE EN ESTRUCTURA METALICA,

PIEZAS DE 5X5cm DEBIDAMENTE

PROTEGIDAS DE CORROCION (VER

NOTAS DE ACABADO EN

ESTRUCTURA METALICA)

PISO EN TABLONES DE MADERA 12 X 2.5

cm MACHIHEMBRADA TRATADAS PARA

İNTERPERİE Y CONTRA PLAGAS: PİNTADA

EN SİTİO A 3 MANOS DE LA MEZCLA DE

XİLOBOR Y XİLOTOR, LOS CUALES SE

DİSUELVE UN FRASCO DE XİLOTOR POR

CADA GALON DE XİLOBOR, LUEGO 3

MANOS DE SELLADOR MATE, FIJADAS A

LA ESTRUCTURA CON TORNILLO DE

ACERO PUNTA BROCA DE 7.5cm DE

LARGO, CABEZA 1.8mm

 ESTRUCTURA DE PISO,  METALICA PIEZAS DE 5X5cm @ 48.75

cm C.A.C. SOLDADAS ENTRE SI E6013 (PARA LAMINADOS EN

FRIO) LA SOLDADURA DEBE SER ASPECTO UNIFORME SIN

FISURAS NI DEFECTOS VISIBLES Y SIMETRICA PINTURA: CON

BASE DE ANTICORROSIVO (MINIO O CROMATO DE ZINC) DE

50 MICRAS DE ESPESOR (2 CAPAS) Y EL ACABADO APLICADO

EN COMPRESOR COLOR SEGUN SE INDIQUE

4 COLUMNAS  CUADRADAS DE 10cm @

CON BASE DE ANTICORROSIVO (MINIO

O CROMATO DE ZINC) DE 50 MICRAS DE

ESPESOR (2 CAPAS) Y EL ACABADO

APLICADO EN COMPRESOR COLOR

SEGUN SE INDIQUE

VIGA  EN PIEZAS CUADRADAS DE 10cm CON

BASE DE ANTICORROSIVO (MINIO O

CROMATO DE ZINC) DE 50 MICRAS DE

ESPESOR (2 CAPAS) Y EL ACABADO

APLICADO EN COMPRESOR COLOR SEGUN

SE INDIQUE. SOLDADURA ENTRE SI (E6013 )

LA SOLDADURA DEBE SER ASPECTO

UNIFORME SIN FISURAS NI DEFECTOS

VISIBLES Y SIMETRICA

CLAVADOR  EN PIEZAS CUADRADAS

DE 5cm @ 60cm C.A.C. CON BASE DE

ANTICORROSIVO (2 CAPAS) Y EL

ACABADO APLICADO EN

COMPRESOR COLOR SEGUN SE

INDIQUE. SOLDADURA ENTRE SI

(E6013 )

CHIMENEA EN LAMINA DE HIERRO

GALVANIZADO LAMINA LISA HECHIZA,

DETALLE TIPICO, CON BORDE EN

BOTAGUAS HG#26, VIENE DESDE

CAMPANA EN UNA SOLA PIEZA O CON

UNIONES DE REMACHES

CUBIERTA EN LAMINA ONDULADA DE

HIERRO GALVANIZADO #26

COBERTURA ANTICORROSIVO Y

ESMALTADO CON CLAVADORES

5X5cm @60cm

MARCO EN COLUMNAS Y VIGA  EN

PIEZAS CUADRADAS DE 10cm @ CON

BASE DE ANTICORROSIVO (MINIO O

CROMATO DE ZINC) DE 50 MICRAS DE

ESPESOR (2 CAPAS) Y EL ACABADO

APLICADO EN COMPRESOR COLOR

SEGUN SE INDIQUE. SOLDADURA

ENTRE SI (E6013 ) LA SOLDADURA

DEBE SER ASPECTO UNIFORME SIN

FISURAS NI DEFECTOS VISIBLES Y

SIMETRICA

FORRO ENTRE COLUMNAS EJE A, SE

RECOMIENDA SER DE BASE

CEMENTICIA (TIPO FIBROLIT O

DUROCK) COLOCAR 2 MANOS DE

PINTURA ANTIHONGOS

* VIGA PERIMETRAL EN PISO DE

10X5cm, LLEGAN VIGUETAS SOLDADAS

(E6013), ACABADO EN PIEZAS  DE

MADERA MACHIHEMBRADA. SE DEBE

ASEGURAR COLOCAR EN UN TERRENO

PLANO, DEBIDO A QUE NO ES UNA

ESTRUCTURA ESTACIONAL

MUEBLE EN ESTRUCTURA METALICA,

PIEZAS DE 5X5cm DEBIDAMENTE

PROTEGIDAS DE CORROCION (VER

NOTAS DE ACABADO EN

ESTRUCTURA METALICA), SOBRE DE

MADERA G=2cm

ASADOR CON PARRILLA EN ANGULAR

O VARILLA #3 FIJAS A PANTALLAS

ANTICALOR  FRONTAL Y POSTERIOR,

PUEDE SER LAMINA METALICA DE

4mm DE GROSOR, SIN

RECUBRIMIENTO ARTIFICIAL

A B 2 1

DETALLE DE RANCHO

ESCALA 1:20

ELEVACION-SECCION LATERAL

DETALLE DE

RANCHO

ELEVACION-SECCION FRONTAL
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